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Uvodni ustanoveni

Tento ptedpis je zavazny pro vSechny pracovniky vyrobny, ktefi jsou povéfeni obsluhou provozi, pro
pracovniky udrzby a investic.Kazdy pracovnik obsluhy a udrzby musi byt prokazatelné seznamen
S pracovistém, tkoly a povinnostmi. Dodrzovat zékon.22 /97sb ,natizeni vlady 378 a zakon 48/92

Pracovnik, ktery poruSenim tohoto piedpisu, pripadné predpisi souvisejicich s nimiz byl
seznamen, zpusobi podniku $kodu, je povinen vzniklou $kodu uhradit ve smyslu ustanoveni
Zakoniku prace o odpovédnosti pracovniki za Skodu.

1. Ugel zaFizeni

V zatizenich Rafinerie, 0.z. jsou instalovany hadice a hadice s koncovkami a sponami, které slouZi
piedevsim k pfepravé horkého a studeného vzduchu, pary, vyfukovych plynti a dymt, kapalnych nebo
plynnych medii o riznych teplotach a tlacich.

Zamezit Uniky média z hadic a zajistit bezpe€nost prace vSech pracovnikii pii pracovni ¢innosti
rizikem poSkozeni hadic.

2. Popis hadic

V zafizenich a vyrobnach Rafinerie, 0.z. jsou pouziviny nasledujici typy hadic a hadic vcetné
Sroubeni a ptipojovacich komponent :

e Kovové hadice
e VInovcové hadice
e Vinuté hadice

Dalsi rozdéleni typu hadic dle pouziti a tlaku :

e VPZ hadice
e Stabilné zamontované v zafizeni
e Mobilni

3. Bezpeénost a hygiena prace

Obsluha je povinna pii vSech manipulacich dbat bezpe¢nostnich predpisti a pokyni vedouciho smény,
Pted zahajenim prace zkontrolovat stav hadic na zafizeni. Bezpecnostni upozornéni: Pokud by nebyly
metody doporucené vyrobcem pro udrzbu, servis a skladovani dodrzeny, mohlo by to vést ke Spatné
funkci hadice. V disledku toho by pak mohlo dojit k poskozeni majetku nebo vaznému zranéni osob.

Ové&fil:  Ing. Vlastimil Spagek, vedouci oddé&leni strojni a stavebni tdrzby
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4. Popis Spravného zachazeni s hadicemi.

Musi byt zabranéno jakémukoli nespravnému zachéazeni s hadicemi.

Zabrante vleceni hadic ptes ostré nebo odirajici plochy, ledaze by byly pro tento ucel specialné
konstruovany.

Hadice smi byt pouzity jen pro dany piedepsany maximalni pracovni tlak. Kazda zména
pracovniho tlaku by se méla uskutecnit postupné, tak aby hadice nebyla vystavena tlakovym
razim. Hadice nesmi byt ani zalamovany ani ptejizdény, kromé ptipadi, kdy je v
katalogovych listech uvedeno jinak.

Pfi manipulaci s hadicemi vétSich primérii je nutno pouzit bubnu nebo navijaku. Pro tézké
saci nebo vyprazdiovaci hadice, jako naptiklad u ptekladky nebo vykladky oleje, by mély byt
k podpoie a uchyceni pouzity pfimétené uchytky, nosné femeny a jina podobna zatizeni.

4.1. Obecné zkouSky

Prohlidky a testy je nutno provadét v pravidelnych casovych intervalech, aby se provéfilo, zda je
hadice pro dalsi pouziti vhodna. Musi byt provedena vizuédlni zkouska hadice na uvolnény obal,
pfipadna nalomeni, vystupky nebo me¢kka mista. Spojky nebo koncovky musi byt pfi pfiznacich
uvolnéni u hadice prohledany a poptipadé okamzit¢ vyménény.Provadi pracovnik provozu Rafinerie,
0.z. pted zahajenim prace.

4.2. Skladovani

Skladovani

Skladovani hadic mize byt ovlivnéno: teplotou, vlhkosti vzduchu, 0zonem, slune¢nim svitem, oleji,
tedidlem, korozivnimi tekutinami a parami, hmyzem, hlodavci a radioaktivnimi materialy. Radné
skladovani hadic zavisi pfevazné na jejich velikosti (primér a délka), mnozstvi, které je nutno
skladovat a uzitém baleni. Hadice nesmi byt skladovany na sebe tak, Ze by mohla jejich hmotnost
zpusobit deformaci dole ulozenych hadic. Protoze hadice v rozmérech, hmotnosti a délce jsou
proménné, nemuze ohledné toho byt podana zadna obecné platna doporuéeni. Tenkosténna hadice
vydrzi mén¢ zatéze nez silnosténna nebo nez hadice se spiralou z ocelového dratu. Hadice, které jsou
dodévany jako svitky, musi byt skladovany horizontaln¢.

Pokud je to mozné, skladujte pryZové vyrobky v jejich originalnim baleni, zvlasté pokud se u téchto
baleni jedna o devéné bedny nebo lepenkové kartony. Tyto obaly chrani také pred sluneénim svitem.
V dalsim prubéhu budou popsany vseobecné pokyny ke spravnému skladovani hadic podle normy
DIN 7716:1982 “PryZoveé vyrobky: pozadavky na skladovani, ¢isténi a Gdrzbu”, odstavec 3.

vvvvv

Skladovaci prostor: Skladovaci prostor by mél byt chladny, suchy, bezprasny a dobfe vétrany.
Skladovani venku, které nechréani hadice proti povétrnostnim vliviim, je nepiipustné.

Teplota: PryZové vyrobky by nemély byt skladovany pod -10 °C a nad +15 °C, pfi¢emz horni limit
muze byt zvySen az na +25 °C. Vyssi teploty jsou pfipustné pouze pro velmi kratky ¢asovy tsek.

OveéFil:  Ing. Vlastimil Spacek, vedouci oddé&leni strojni a stavebni tdrzby
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Topeni: Ve vytapénych skladovacich prostorach musi byt pryzové vyrobky chranény pied zdrojem
tepla. Minimalni vzdalenost mezi topnym télesem a skladovanym objektem musi byt minimalné 1m.

VIhkost: Je nutno piedejit skladovani ve vlhkych skladovacich prostorach. Je nutno také dbat na to,
aby nevznikla kondenzace vlhkosti. Nejptiznivéjsi je relativni vlihkost vzduchu do 65%.

Osvétleni: Vyrobky by mély byt chranény pied svétlem, predevsim pfed piimym slune¢nim svitem
nebo pred silnym umélym svétlem s vysokym podilem ultrafialového zafeni. Okna skladovacich
prostor je tedy nutno z tohoto diivodu opatiit Rafinerie, 0.z. venym nebo oranzovym (v Zadném
ptipadé ne modrym) ochrannym natérem. Upfednostnit je nutno osvétleni s normalnimi zarovkami.

Oz6n: Ponévadz je 0zon obzvlaste Skodlivy, nesmi byt ve skladovacich prostorach umisténo zatizeni,
produkujici 0zon, jako naptiklad elektromotory nebo jiné pfistroje, které mohou produkovat jiskry
nebo jiné elektrické vyboje. Hotlavé plyny a pary, které mohou vést fotochemickymi postupy ke
tvorbé 0zoénu, by mély byt odstranény.

PryZzové vyrobky by mély byt vyskladnény podle principu "FIFO", nebot’ i za nejlepsich podminek
muze neobvykle dlouhé skladovani vést ke zhorSeni fyzikalnich vlastnosti pryzovych vyrobkd.

4.3. Udrzba

Dokonce kdyz jsou vybér, uskladnéni a instalace spravné provedeny, je nezbytna pravidelna udrzba.
Frekvence posledné zminéného je urCena pouzitim. Béhem pravidelnych kontrol musi byt vénovana
zvlastni pozornost koncovkam a vzhledu nepravidelnosti, které mohou naznacit poskozeni hadice. Po
pouziti je zdhodno peclivé vyprazdnit hadice a pokud je nutné, dikladné vycistit. Hadice, které jsou
soucasti VPZ budou podléhat spolu s prislusnym VPZ pravidelnym revizim v rozsahu dle pfislusné
legislativy a jejich ur¢enym cyklem zkouseni.

NIKDY nenavatujte koncovky nebo pfiruby na originalni hadicové koncovky.NIKDY neupinejte nebo
nedrzte objimky koncovek ve svéraku, ponévadz by mohly byt zdeformovany. Pokud je to

nutné, drzte hadici samotnou sevienim svéraku na vnéj$i stran¢.

4.4. Instalace

Hadice musi byt podepieny za i¢elem umoznéni bézného pohybu, pokud jsou pod tlakem
(rozmérové rozdily). Nepodpirejte hadici ostrymi okraji . U¢inte odpovidajici opatieni . Nepodpirejte
hadice provazy nebo fetézy . Doporuceny jsou ohebné hadicové podpéry nebo polyesterové zavesy .

4.5. Normy a metoda pouZziti

Pred instalaci je nutné peclivé provérit vlastnosti hadice za ucelem zajisténi, aby typ, praimér a délka
odpovidaly pozadovanym specifikacim . Navic musi byt provedena vizualni kontrola za icelem
ujisténi se, ze neexistuji zadné prekazky, fezy, poskozeny plast nebo jakékoliv jiné zjevné vady.
Ackoliv jsou hadice vyrobeny, aby zarucily vyjime¢nou odolnost vii¢i otéru, je zahodno s nimi hybat s
opatrnosti, vyhnutim se udertim, vlecCeni ptes abrazivni povrchy nebo mackani. Kromé¢ toho, hadice
nesmi byt nasiln¢ tazeny, pokud jsou zkroucené nebo zauzlené.

Ové&fil:  Ing. Vlastimil Spagek, vedouci oddé&leni strojni a stavebni tdrzby
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5. Kontrola hadic

5.1. Kontrola mobilnich hadic — pfed uvedenim do provozu (vizuelni)

Kontrolu hadic je nutné provadét pied kazdym zapocetim prace na zafizeni mimo stanovené terminy a

je tfeba vizueln¢ kontrolovat :

0 Kontrola stavu rychlospojek (povrchové opotiebeni , otfepy,stav konstrukce,Cistota zajistovacich
zamkd a protikusu zamku).

0 Kontrola stavu a funkéni zkouska zpétné klapky rychlospojek (mechanické

poskozeni,Cistota,tésnost).

Kontrola stavu protikusu (mechanické poskozeni,ottepy,Cistota).

Kontrola stavu hadic pary (mechanické poskozeni,stav povrchu)

Kontrola klemovych spon uchyceni hadic (mechanické poskozeni,otfepy,dotazeni spony).

Kontrola mechanického stavu koncovky p¥ipojeni na ZC(mechanické poskozeni,otiepy,&istota)

000D

5.2. Kontrola hadic —VPZ zarizeni

Hadice musi mit svou evidenci musi mit Stitek a musi by pravideln¢ kontrolovany v urcitych cyklech
a rozsahu zkou3ek stanovenych inspekci. Hadice smi kontrolovat a vystavovat protokol jen osoba
zpusobila této ¢innosti.Hadice se vyfadi z pouZzivani za ptedpokladu kdyz nevyhovi zkousce (praskne)
nebo piekroc¢i dobu provozu doporuc¢enou vyrobcem. Hadice ktera nespliiuje kriteria provozovani
musi byt oznaceny jako neprovozuschopné.

5.3. Kontrola hadic stabilnich zafrizeni

Hadice jsou nepienosné a jsou soucasti zafizeni. Na hadicich se provadi pravidelna kontrola
odd.udrzby ,pfipadné jejiho kontraktora v cyklu pravidelnych preventivnich kontrol na zatizeni .
Hadice, které nesplnuji kriteria provozovani jsou nahlaSena provozovateli a nasledné bude vystaven
pozadavek v SAP na vyménu. Tato hadice musi byt oznacena jako neprovozuschopnd, aby nemohla
byt pouZita a budou informovani prac.provozu o jejim stavu.

Kontrola zamé&fena na kontrolu vodivosti uvedené vyrobcem.

Kontrola klemovych spon uchyceni hadic (mechanické poskozeni,otfepy,dotazeni spony).

Kontrola mechanického stavu koncovky piipojeni na ZC a AC (mechanické poskozeni,otiepy,&istota)
Kontrola stavu hadic pary ramen a ostatniho zafizeni (mechanické poskozeni,stav povrchu)

6. Interval kontroly hadic v Rafinerie, 0.z.

6.1. Kontrola zamérena na pryZzové hadice a pozarni hadice
Viz bod 5.1

PryZové hadice nepodléhaji pravidelnému testovani. Jejich pouZivani je dano vizualni kontrolou stavu
pied pouzitim hadice.. Podminky skladovani téchto hadic jsou uvedeny v ¢asti 4.2
Hadice nepodléhaji ¢iselné evidenci.

PoZarni hadice ,,C* a ,,B“ velikosti nepodléhaji pravidelnému testovani. Jejich pouZivani je dano
vizualni kontrolou stavu pfed pouzitim hadice.. Podminky skladovani téchto hadic jsou uvedeny
v Casti 4.2

Hadice nepodléhaji ¢iselné evidenci.

Ové&fil:  Ing. Vlastimil Spagek, vedouci oddé&leni strojni a stavebni tdrzby
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6.2. Periody zkouSek
Doporucené terminy zkousek jsou nasledujici:

e hadice VPZ dle cykli doporucené inspekei Rafinerie, 0.z.

e hadice pro chemické média a vétvée trvale vystavény pracovnim tlakiim a teplotam -kazdych
24 mésici

e hadice pro plnéni cisteren - kazdych 24 mésict

e hadice pro staceni z cisteren ptetlakem — kazdych 24 mésict

e hadice pro staceni z cisteren hydrostatickym tlakem — kazdych 24 mésict

Zéznamy o vysledcich zkouSek hadic VPZ budou zaznamenévany piislusnymi inspektory v systému
Visions.

e Hadice pro pafeni cisteren - kazdych 14 dni

Zéaznamy o vysledcich zkouSek hadic budou zaznamenavany v knize u provozovatele.

6.3. Cisténi

Metody cisténi zavisi od média, umistnéni a typu hadic

Proplach je nejéast&j§i pouzivané Gisténi. Je dostateéné ve vétsing situacich. Cisti se
riznymi médii naptiklad: ¢istd voda, horka voda, distici prostfedky, rozpoustédla pfi.  okolni
teplote.

Nizkotlaka para mize byt pouzivana pokud je hadice pruchodna. Tteba dbat ,aby  max. .
pracovni teplota hadic nebyla piekroena. Nedoporuuje se hadici vystavovat max.
pracovnimu tlaku a max. pracovni teploté souc¢asné
Kompresni vzduch mtize byt pouzit pokud je hadice prichodna
Mechanické ¢isténi hadic se nesmi pouzivat

6.4. Kritéria pro vyfazeni z provozu

Pied kazdou praci s hadici musi byt vykonand vizualni kontrola , kterou provede uZivatel.

Qdieni vnéjSich vystuznych drata nebo vystuzni tkaniny - stupen odieni se posuzuje podle
pracovniho tlaku , teploty, média a staii hadice.

Promacknuti nebo smycka-
Netésnost z konct armatur

Pokud hadice nevyhovi vy3e uvedenym podminkam, nesmi byt uvedena do provozu . UZivatel
oznami danou skute¢nost piislusnému technikovi Udrzby, ktery odsouhlasi jeji vyfazeni nebo opravu
se zapisem do SAP.

Ové&fil:  Ing. Vlastimil Spagek, vedouci oddé&leni strojni a stavebni tdrzby
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7. VIPRS

7.1. Odpovédnosti mobilnich hadic

| Odpovédnosti mobilnich hadic

Cinnost \ Pracovnik Odpovédnosti
V — vlastni E °
| — informuje 3 =
P — pfispiva 3 8 a| N S
R — reviduje E_ N| g g 2
P > =
S — schvaluje 2 3 = = §
£ > s
= (]
(viz. matice VIPRS v pfiruéce Ceské rafinérské a.s.) 'g x
L
\%
H .
— Kontrola hadic P
~ Pozadavek na provedeni
S
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A
S Kontrola hadic p
~ Planovani a zpfistupnéni
\ 4 v
2 Kontrola hadic p|p
o Predani k revizi
\%
\ 4
~ .
— Kontrola hadic P
~ Provedeni
S
\%
T} \ 4 |
,:! Pfedani zafizeni provozu
\ 4 \
. . |
g Zapis a archivace
~
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7.2. Odpovédnosti hadic -VPZ

| 0dpovédnosti hadic VPZ

Cinnost \ Pracovnik

(viz. matice VIPRS v pfiruéce Ceské rafinérské a.s.)

V — vlastni

| — informuje
P — piispiva
R — reviduje
S — schvaluje

Odpovédnosti

Inspekce

Udrzba
Facility tym provozu
provoz

Revizni technik

7.2.1

Stanoveni druhu ,
strategie udrzby

A

7.2.2

Legislativa

A 4

7.2.3

Vykonani udrzby
Specifikace ¢innosti

A 4

7.2.4

Vykonani udrzby
Schvéleni a Scheduling

A 4

7.1.5

Vykonani udrzby
Provedeni ¢innosti

y

7.2.6

Vykonani udrzby
Pfedani zafizeni provozu

A 4

7.2.7

Zapis,archivace,zpétna
vazba,vyhodnoceni,
ucelnost udrzby

Ové&fil:  Ing. Vlastimil Spagek, vedouci oddé&leni strojni a stavebni tdrzby
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7.3. Odpovédnosti hadic — stabilnich zaFizeni

Odpovédnosti hadic VPZ

Cinnost \ Pracovnik

V — vlastni

| — informuje
P — prispiva
R — reviduje
S — schvaluje

(viz. matice VIPRS v pfiruéce Ceské rafinérské a.s.)

Odpovédnosti

Inspekce

Udrzba
Facility tym provozu
provoz

Revizni technik

Stanoveni druhu ,
strategie udrzby

7.3.1

\ 4
Legislativa

7.3.2

\ 4

Vykonani udrzby
Specifikace ¢innosti

7.3.3

\ 4

Vykonani udrzby
Schvéleni a Scheduling

7.3.4

A 4

Vykonani udrzby
Provedeni ¢innosti

7.3.5

y

Vykonani tdrzby
Pfedani zafizeni provozu

7.3.6

A 4

Zapis,archivace,zpétna
vazba,vyhodnoceni,
Ucelnost udrzby

7.3.7

Ové&fil:  Ing. Vlastimil Spagek, vedouci oddé&leni strojni a stavebni tdrzby
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8. Seznam pouzivanych hadic v Rafinerie, 0.z.

Typ hadice PouZiti hadic
Gumové hadice| |Calortec 208 AA 25/38||N2 0,5MPa, voda 0.35 MPa do 100°C
Gumové hadice| |Calortec 165 AA 25/37||N2 0,5MPa, voda 0.35 MPa do 100°C
Gumové hadice| |Calortec 165 AA 25/38||N2 0,5MPa, voda 0.35 MPa do 100°C
Gumové hadice| |Calortec 165 AA 25/39||N2 0,5MPa, voda 0.35 MPa do 100°C
Gumové hadice| [Calortec 100 50/63 |N2 0,5MPa, voda 0.35 MPa do 100°Q

Spona Typ
Spona hadicoval [SX 9 16-25
Spona hadicova| [SX 9 20-32
Spona hadicoval [SX 9 25-40
Spona hadicova| [SX 9 32-50
Dodavatel - firma GMS - Most, s.r.o.

Typ hadice Pouziti hadic
Hadice [CALOR STEAM 165/40, DN 25/36] {tlakova na paru DN 25, 0,6/6 MPa (gumotextilni)
voda 0.35 MPa do 100°C]|

N2 0,5MPa
Dodavatel - firma RAKORD 100 s.r.o., Most
Typ Pouziti hadic
Kovové hadice| PARALLEL K-10 DN 50, mat. AlSI 321 (tlakové hadice pro staceni ZC) pozn.(50%
NaOH, PS-2305)
[Kovové hadice| PARALLEL K-10 DN 25/A, mat. AISI 316| pozn( Pa 0,25 MPa, 145°C  pro propareni
nadob a potrubr )

Dodavatel - firma KOHAFLEX CZ, Ostrava
Dodavatel - firma GMS - Most, s.r.o.
Dodavatel - firma RAKORD 100 s.r.o., Most

pozarni hadice

Hadice PYROTEC C52

Proudnice C52

Hadice s proudnici S 6,5

Pozarni hadice P60

Pozarni hadice P6T

pozn.(pro proplachy zafizeni)
Dodavatel - firma FEHAS GROUP spol. s r.o., KomoFany

Kol.151 hadice TM3 PN25 EN 1762 jako nahradu hadice LPG 25-D-En 1762,tepl.-30 - +70 stC
Vyrobce Elaflex Germany

Kol.120,121-hadice odplynu — hadice Elaflex LTW Dn100

kolK36 parni hadice HR I/S 1.4541

oplet Dn10 1.4301
AC parni hadice HR 1/S 1.4541
oplet Dn10 1.4301

hadice parni HR I/E Dn12/Pn87

Ové&fil:  Ing. Vlastimil Spagek, vedouci oddé&leni strojni a stavebni tdrzby
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vyrobce Arinox
Silni¢ni terminal —hadice pro paliva TM1
Vyrobce Sempet flex — Target plus
Hadice pro vzduchotechniku a klimatizaci
Rychlost
Typ hadice Popis Pouziti vzduchu  Poznamka
ALUFLEX M| ohebna vrstvena Al hadice s draténou Nizkotlaké vétrani, Klimatizace | do 20 m/s
ALUFLEX MO Onhebna odolna wrstvena Al hadice s Stfedni tlak vétrani klimatizace | do 25 m/s
Ohebna vrstvena Al hadice s vnitfni draténou Vzduch pro vétrani a klimatizace
TERMOFLEX MI kostrou a tepelnou izolaci tlostky 25 mm, 16 h p duch. ohfaty vzduch ’ | do 20 m/s
kg.m™, parozabrana chlazeny vzduch, ohfaty vzduc
Ohebna odolna vrstvena Al hadice s vnitfni Vzduch pro vétrani a klimatizace
TERMOFLEX MO draténou kostrou a tepelnou izolaci tlostky 25 hl P duch. ohiaty vzduch ’ | do 25 m/s
mm, 16 kg.m™, parozabrana chlazeny vzduch, ohraty vzduc
Ohebné Al laminatova hadice s vnitfnim kenatrukca obsafiuje parotasnou
usporadanim jako Aluflex Ml, s tepelnou a v hlukové izolaci. siné snizeni
SONOFLEX Ml hlukovou izolaci z vrstvy mineralni vaty hiu&nosti u vétra’cich a do 9 m/s
tloustky 25 mm, 16 kg/m3. Vnitfni hadice je Klimatizacnich zafizeni a u
perforovana jako tlumi¢ hluku. § T
tepelnych Rafinerie, 0.z. padel
Ohebné odolna Al laminatova hadice s kenatrukca obsafiuje parotasnou
vnitfnim uspofadanim jako Aluflex M, s v hlukové izolaci. siiné snizeni
SONOFLEX MO tepelnou a hlukovou izolaci z vrstvy mineralni ’ do 15 m/s

vaty tloustky 25 mm, 16 kg/m3. Vnitini
hadice je perforovana jako tlumi¢ hluku.

hluénosti u vétracich a
klimatizac¢nich zafizeni a u
tepelnych Rafinerie, 0.z. padel

Ohebna hadice ze dvou vrstev PVC s

pro mechanicka vétraci a
klimatick& vedeni pro odtahy

provozni teplota -

GREYFLEX p_olyamldovou tkaninou, zpevnéna spiralovité koue a prachu silné mechanicky do 25 m/s 18 a3 +75 °C
vinutou kostrou z ocelového dratu . .
odolna barva standardné Seda
Ohebna hadice z vrstvy PVC s polyamidovou | pro mechanicka vétraci a
KOMBIELEX tka}rlln’ou na vvrchm stfar)e a.A’I Ia(nvlna!tem na kllmvatlcka veden! pro odtahy_ do 25 m/s | Provozni tqplota -
vnitini strané, zpevnéna spiralovité vinutou koure a prachu silné mechanicky 18az +75°C
kostrou z ocelového drétu. odolna
pro mechanicka vétraci a
Polotuha ohebna hadice z Al folie o sile 0,12 thfegl;kigsr?frs"iIgéon?gé?g)r/ﬂck provozni teplota -
SEMIFLEX mm, falcovani mimoradné pevnym a prachu st CYY |\ do 25 m/s | 30 a2 +200 °C
P . . . « odolna hadice nejsou vhodné pro
vicenasobnym zamkem ,Tripllock". P S max. tlak 2 kPa
vloZkovani kominG a pro odtah
spalin
Polotuh& hadice z Al folie o sile 0,12 mm,
falcovani mimoradné pevnym vicenasobnym | pro mechanicka vétraci a .
zamkem , Tripllock”. Hadice je izolovana klimaticka vedeni pro odtahy provozni teplota -
SEMIFLEX SONO " ; do25m/s |30az+200 °C

vrstvou mineralni vaty o tloustce 25 mm,
vnéjsi plast z hadice Semiflex. Hadice
neobsahuje parotésnou zabranu.

koufe a prachu silné mechanicky
odolna

max. tlak 2 kPa

METALFLEX

Polotuha oheQné hadice z korozivzdorné
oceli 1.4404 (CSN 10088-1) AISI 316L.

pro mechanicka vétraci a
klimatick& vedeni pro odtahy
koufe a prachu jako kominové
vlozkysilné mechanicky odolna

Elektrodesign ventilatory s.r.o., Multi-vac s.r.o., Lindab s.r.o., Mart s.r.o., Moravska vzduchotechnika
s.r.o., Systemair a.s., Climat s.r.o.,

Ovefil:

Ing. Vlastimil Spagek, vedouci oddéleni strojni a stavebni Gdrzby
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9. VYKRESY / SCHEMATA

OveFil:  Ing. Vlastimil Spacéek, vedouci oddéleni strojni a stavebni udrzby
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